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Pierre Elie Francois Rauzteres in Clamart. 
Feststehendes oder umlaufendes Werkzeug. 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 11. September 192! ab. 



Die Erfindung betrifft ein umlaufendes oder 
feststehendes Werkzeug, dessen Schneidkante 
aus hartem Material, wie Diaraant, besteht 
Die Erfindung selbst bestebt darin, dafi der 
5 Diamant in einem metallenen Trager eingebet- 
tet ist, der in den Werkzeughalter eingespannt 
wird. 

. Bisher lieferten bei der Bearbeitung von 
Gegenstanden, die sehr harte Schneidkorper, 

o insbesondere Diamanten, bedtngten, die Werk- 
zeuge schlechte Ergebnisse; aufierdem waren 

' die Anschaffungskosten derartiger Werkzeuge 
erheblich grofl, und -iiberdies konnte der Dia- 
mant nicht -wirtschaftlich ausgenutzt werden. 

5 Derartige Werkzeuge lassen sidi in zwei Grup- 
pen einteile'n, und zwar in eingefafite und ein- 
gelotete Werkzeuge und solche, die einge- 
kiemmt . werden. Die Herstellung der ersten 
Art von Werkzeugen srfordert eine sorgfaltige 

o Bearbeitung, und selbst bei auflerster Vorsicht 
kommt es haufig vor, daB der einzufassende 
Diamant schartig wird oder sogar bricht. Im 
iibrigen lafit das Aussehen zu wiinschen iibrig, 



und inf olge der hohen, durch das Einloten be- 
dingten Hitze verliert der Diamant einen Teil 25 
seiner Eigenschaf ten. Da der Diamant inf olge 
Abnutzung oder aus anderen Grunden nach- 
geschliflfen werden muB, muB er herausgenom- 
men werden, und das abermaiige Einfugen bie- 
tet infolge der geringen Abmessungen des Dia- 30 
manten noch groBere Schwierigkeiten. Schliefl- 
lich ist es unmoglich, bei eingefaflten und ein- 
geloteten Werkzeugen genau vorher bestimmte 
Abmessungen zu erhalten. 

Die eingeklemmten Werkzeuge dagegen lei- 35 
sten keine Gewahr f fir die fur ihre Verwendung 
bedingte Festigkeit und Starrheit. Besteht die 
Fassung des Werkzeuges aus zwei Teilen, so 
ruht der Diamant auf dem unteren Teil auf 
urid wird mittels einer durch eine Schraube 40 
aufgeklemmten Kappe gehalten, wobei die 
Schraube das Bestreben. hat, die beiden Teile 
des Werkzeuges einander zu nahern. Besteht 
das Werkzeug aus einem einzigen Teil, so wird 
in seiner Langsrichtung ein Spalt vorgesehen, 45 
der hinten in eine Aussparung von genugend 
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groBer Abmessung auslauft, um so eine Feder 
zu bilden. Die Verriegelung erfolgt hier unter 
gleichen Bedingungen wie in dem oben ge- 
nannten Falle. 
5 Bei beiden Systemen ist das Festklemmen 
nicht kraftig genug, da es nicht parallel zur 
Oberflache des Diamanten stattfindet. Hier- 
durch werden Storungen hervorgerufen, die zu 
erheblichen Veriusten fiihren. Der in der Aus- 

10 sparung mit Spiel liegende und nicht festge- 
haltene Diamant bricht bei der Arbeit oder lost 
sich aus dem Werkzeughalter. Jedenfalls kom- 
men haufig schadliche Vibrationen vor. Bei 
beiden Arten von Befestigungen mufl das 

15 Werkzeug nach jedem Schleifen des Diamanten 
abgeandert werden, derart, daB es sich den 
neuen Abmessungen des Diamanten anpaBt. 

Bei den den Gegenstand der Erfindung bil- 
denden Werkzeugen fallen alle obengenannten 

ao Nachteile fort. Diese Werkzeuge bieten, wie 
spater beschrieben werden soli, infolge der 
Tatsache, daB das eigentliche Schneidorgan und 
seine Einbettung nur einen einzigen Block bil- 
den, die groflte Gewahr fur Festigkeit und 

as Starrheit, wodurch eine auBerordentlich ge- 
naue Arbeit erzielt wird. 

Ein weiteres wesentliches Merkmal der Er- 
findung ist darin zu erblicken, daB, anstatt das 
Werkzeug mit einem in geeigneter Weise be- 

30 schnittenen Diamanten auszurusten, wie dies 
bisher der Fall war, der Diamant hier durch 
einen Block ahnlicher Abmessungen und ahn- 
licher Bearbeitung ersetzt wird, der jedoch 
durch eine geringe Metallmasse gebildet wird, 

35 in welcher ein Diamant kleinerer Abmessungen 
an der Arbeitskante eingefiigt ist. Der Vorteil 
besteht in einer wesentlichen Herabminderung 
des Preises. Infolge der Tatsache, daB um 
den Diamanten herum eine metallene Masse 

40 sich befindet, kann ein Diamant von kleineren 
Abmessungen Benutzung finden, und weiter 
brauchen der untere und hintere Teil des Dia- 
manten nicht bearbeitet zu werden, wodurch 
wiederum eine wesentliche Ersparnis an Hand- 

45 arbeit und audi eine Materialersparnis bedingt 
wird, die etwa 25 Prozent betragt. Hierdurch 
wird uberdies ermoglicht, daB Steine, die bis- 
her infolge ihrer geringen Abmessungen nicht 
brauchbar waren, benutzt werden konnen. 

50 SchlieBlich konnen die Werkzeuge nach vorher 
bestimmten Abmessungen in Massen herge-* 
stellt werden, wobei die Abmessungen des Dia- 
manten bei der Herstellung nicht mehr beruck- 
sichtigt zu werden brauchen. 

55 Die neuen Werkzeuge gemaB der Erfindung 
konnen fur die verschiedensten Zwecke benutzt 
werden. So konnen diese Werkzeuge z. B. als 



Drehstahl, Gewindestahl, Einstechstahl, Bohr- 
stahl usw., alle Arten von Fraser, Bohr- und 
Hobelwerkzeugen, als Werkzeuge zum Schlei- 60 
fen von Steinen, mit Diamant besetzte Kranze 
fur die Herstellung von Bohrungen, Sagen, 
Gewindebohrer, Schneidkluppen usw. benutzt 
werden. 

Auf der Zeichnung sind einige Ausfuhrungs- 65 
beispiele des Erfindungsgegenstandes darge- 
stellt. Es zeigen: 

Abb. r, 2 und 3 eine Ansicht, eine um 90 0 
gedrehte teilweise geschnittene Ansicht und 
eine Stirnansicht eines Drehstahles gemaB der 7° 
Erfindung und 

Abb. 4 eine Stirnansicht eines Frasers ge- 
maB der Erfindung. 

Der Diamant i° ist in einem Metalltrager 1 
eingebettet. Dieser legt sich mit einer schra- 75 
gen Flache 4 gegen eine entsprechende Flache 
eines Teiles 3, der in ein zylindrisches Ansatz- 
stiick 2 auslauft. Die Oberflache des Tragers 1 
stutzt sich gegen eine entsprechende innere 
Tragflache 5 des Werkzeugkorpers 6. Beim 80 
Festklemmen wird dervorn imQuerschnitt ver- 
ringerte und abgeflachte Teil 3 zunachst ge- 
nugend weit vorgeschoben, um den Trager 1 in 
Stellung bringen zu konnen. Alsdann wird der 
Teil 3 zuriickgezogen, wobei ein Festklemmen 85 
des Tragers 1 zwischen der Flache 5 des Werk- 
zeugkorpers 6 und der Schragflache des mit der 
Flache 4 zusammenarbeitenden Teiles 3 erfolgt. 
Aus den Abbildungen ist deutlich zu ersehen, 
daB hier eine Schragflache des Metalltragers 90 
und nicht eine solche des Diamanten beim Fest- 
klemmen benutzt wird. Der in Abb. 4 veran- 
schaulichte Fraser besteht aus einer dem Werk- 
zeugkorper entsprechenden Hnlse 6, in welcher 
eine gewisse Anzahl (im vorliegenden Falle 95 
drei) von Vorrichtungen befestigt ist, die in 
gleicher Weise, wie in Abb. 1, 2 und 3 beschrie- 
ben worden ist, ausgebiidet sind. Auf diese 
Weise erhalt man einen Fraser, dessen Schneid- 
kanten aus Diamant bestehen. Lediglich in- 100 
folge der neuen Befestigungsvorrichtung ist es 
moglich, einen Fraser herzustellen, dessen 
Schneidkanten aus Diamant bestehen und der 
in zufriedenstellender Weise arbeitet, wobei die 
Einstellung der verschiedenen Teile mit Ge- 105 
nauigkeit erfolgen kann. 

Patent-Anspruch: 

Feststehendes oder umlaufendes Werk- 110 
zeug, dadurch gekennzeichnet, daB der harte 
Schneidkorper wie Diamant (i a ) in einem 
Metalltrager (1) eingebettet ist, der in den 
Werkzeughalter eingespannt wird. 
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Abb. i. 




Abb. a. 




Abb. 4. 



Abb. 3. 
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